SPRAY NOZZLES
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Dim. Y02 Y04
F 1/4" 12"
A 17 24
B 12 15
C 7 9

OPERATIVE DATA

| Material | Thread Operati
erating curve

N 02 (Bl Y02 Y04 § > s

o © o o v Flow-rate discharged [I/min]

3 > a a a g at pressure [bar(g)]
o © s s =
%) =) K4 I w
< = = 0,5 ‘ 0,7 ‘ 1 ‘ 15 2 3 ‘ 5 ‘ 7 ‘ 10
X X X - 383 1,00 1,18 1,41 1,73 2,00 2,45 3,16 3,74 4,47
X X X - 394 1,25 1,48 1,77 2,17 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59
X X X - 406 1,60 1,89 2,26 2,77 3,20 3,92 5,06 5,99 7,16
X X X - 418 2,00 2,37 2,83 3,46 4,00 4,90 6,32 7,48 8,94
X X X - 429 2,50 2,96 3,54 4,33 5,00 6,12 7,91 9,35 11,2
X X X - 453 4,00 4,73 5,66 6,93 8,00 9,80 12,6 15,0 17,9
X X X - 475 6,25 7,40 8,84 10,8 12,5 15,3 19,8 234 28,0
X X X X 499 10,0 11,8 14,1 17,3 20,0 24,5 31,6 374 44,7
X X - X 522 16,0 189 22,6 27,7 32,0 39,2 50,6 59,9 71,6
X X - X 545 25,0 29,6 354 43,3 50,0 61,2 791 93,5 112

SELF-ROTATING




| Material | Thread |

Operating curve

» 02 06 YO2 | Yo4 §

g © o o ; Flow-rate discharged [I/min]

z E é :£ :G 9 at pressure [bar(g)]
2 @ § S = 0,5 ‘ 0,7 ‘ 1 ‘ 15 2 3 5 ‘ 7 ‘ 10
X X X - 383 1,00 1,18 1,41 1,73 2,00 2,45 3,16 3,74 4,47
X X X - 406 1,60 1,89 2,26 2,77 3,20 3,92 5,06 5,99 7,16
X X X - 418 2,00 2,37 2,83 3,46 4,00 4,90 6,32 7,48 8,94
X X X = 429 2,50 2,96 3,54 4,33 5,00 6,12 791 9,35 11,2
X X X - 441 3,15 3,73 4,45 5,46 6,30 7,72 10,0 11,8 141
X X X - 453 4,00 4,73 5,66 6,93 8,00 9,80 12,6 15,0 17,9
X X X - 464 5,00 5,92 7,07 8,66 10,0 12,2 15,8 18,7 224
X X X = 475 6,25 7,40 8,84 10,8 12,5 15,3 19,8 23,4 28,0
X X X - 488 8,0 9,5 11,3 13,9 16,0 19,6 253 29,9 358
X X X X 499 10,0 11,8 14,1 17,3 20,0 24,5 31,6 37,4 44,7
X X X X 510 12,5 14,8 17,7 21,7 25,0 30,6 39,5 46,8 55,9
X X = X 522 16,0 189 22,6 27,7 32,0 39,2 50,6 59,9 71,6
X X - X 534 20,0 23,7 28,3 34,6 40,0 49,0 63,2 74,8 89,4
X X - X 545 25,0 29,6 35,4 43,3 50,0 61,2 791 93,5 112
X X = X 557 31,5 373 44,5 54,6 63,0 77,2 100 118 141
X X X - 372 0,80 0,95 1,13 1,39 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58
X X X - 383 1,00 1,18 1,41 1,73 2,00 2,45 3,16 3,74 4,47
X X X = 394 1,25 1,48 1,77 2,17 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59
X X X - 406 1,60 1,89 2,26 2,77 3,20 3,92 5,06 5,99 7,16
X X X - 418 2,00 2,37 2,83 3,46 4,00 4,90 6,32 7,48 8,94
X X X - 429 2,50 2,96 3,54 433 5,00 6,12 7,91 9,35 11,2
X X X = 441 3,15 3,73 4,45 5,46 6,30 7,72 10,0 11,8 14,1
X X X - 453 4,00 4,73 5,66 6,93 8,00 9,80 12,6 15,0 17,9
X X X - 464 5,00 5,92 7,07 8,66 10,0 12,2 15,8 18,7 22,4
X X X - 475 6,25 7,40 8,84 10,8 12,5 153 19,8 23,4 28,0
X X X = 488 8,0 9,5 11,3 13,9 16,0 19,6 25,3 29,9 35,8
X X X X 499 10,0 11,8 14,1 17,3 20,0 24,5 31,6 374 44,7
X X X X 510 12,5 14,8 17,7 21,7 25,0 30,6 39,5 46,8 55,9
X X - X 522 16,0 18,9 22,6 27,7 32,0 39,2 50,6 59,9 71,6
X X = X 534 20,0 23,7 28,3 34,6 40,0 49,0 63,2 74,8 89,4
X X - X 545 25,0 29,6 354 43,3 50,0 61,2 79,1 93,5 112
X X - X 557 31,5 373 44,5 54,6 63,0 77,2 100 118 141
X X X - 372 0,80 0,95 1,13 1,39 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58
X X X = 383 1,00 1,18 1,41 1,73 2,00 2,45 3,16 3,74 4,47
X X X - 394 1,25 1,48 1,77 2,17 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59
X X X - 406 1,60 1,89 2,26 2,77 3,20 3,92 5,06 5,99 7,16
X X X - 418 2,00 2,37 2,83 3,46 4,00 4,90 6,32 7,48 8,94
X X X = 429 2,50 2,96 3,54 4,33 5,00 6,12 7,91 9,35 11,2
X X X - a1 3,15 3,73 4,45 5,46 6,30 7,72 10,0 11,8 14,1
X X X - 453 4,00 4,73 5,66 6,93 8,00 9,80 12,6 15,0 17,9
X X X - 464 5,00 592 7,07 8,66 10,0 12,2 15,8 18,7 22,4
X X X - 475 6,25 7,40 8,84 10,8 12,5 15,3 19,8 234 28,0
X X X - 488 8,0 9,5 11,3 13,9 16,0 19,6 253 29,9 35,8
X X X X 499 10,0 11,8 14,1 17,3 20,0 24,5 31,6 37,4 44,7
X X X X 510 12,5 14,8 17,7 21,7 25,0 30,6 39,5 46,8 55,9
X X - X 522 16,0 18,9 22,6 27,7 32,0 39,2 50,6 59,9 71,6
X X - X 534 20,0 23,7 283 34,6 40,0 49,0 63,2 74,8 89,4
X - X 545 25,0 29,6 354 43,3 50,0 61,2 79,1 93,5 112
X X = X 557 31,5 373 44,5 54,6 63,0 77,2 100 118 141
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| Material | Thread |

Operating curve

" 02 06 Yo2 | Yos4 §

] O Flow-rate discharged [I/min]

3 E a z z g at pressure [bar(g)]
- © s N =
2 “ § g = 0,5 ‘ 0,7 ‘ 1 ‘ 1.5 2 3 ‘ 5 ‘ 7 ‘ 10
X X X - 372 0,80 0,95 1,13 1,39 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58
X X X - 383 1,00 1,18 1,41 1,73 2,00 2,45 3,16 3,74 4,47
X X X - 394 1,25 1,48 1,77 2,17 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59
X X X = 406 1,60 1,89 2,26 2,77 3,20 3,92 5,06 5,99 7,16
X X X - 418 2,00 2,37 2,83 3,46 4,00 4,90 6,32 7,48 8,94
X X X - 429 2,50 2,96 3,54 4,33 5,00 6,12 791 9,35 11,2
X X X - a1 3,15 3,73 4,45 5,46 6,30 7,72 10,0 11,8 14,1
X X X = 453 4,00 4,73 57 6,93 8,00 9,80 12,6 15,0 17,9
X X X - 464 5,00 592 7,07 8,66 10,0 12,2 15,8 18,7 22,4
X X X - 475 6,25 7,40 8,84 10,8 12,5 15,3 19,8 23,4 28,0
X X X - 488 8,00 9,47 11,3 13,9 16,0 19,6 253 29,9 35,8
X X X X 499 10,0 11,8 14,1 17,3 20,0 24,5 31,6 374 44,7
X X - X 510 12,5 14,8 17,7 21,7 25,0 30,6 39,5 46,8 55,9
X X - X 522 16,0 189 22,6 27,7 32,0 39,2 50,6 59,9 71,6
X X - X 534 20,0 23,7 283 34,6 40,0 49,0 63,2 74,8 89,4
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